
 切削データ
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コード Fig. φD L L1 φC φC1 H H1 G Kg

BT50ーSLZ25ー 90 1 25 90 ー 66 ー 45 70 4-M12 4.6

ー120 120 45 75 5.6

ー150 150 6.5

ーSLZ32ー105 1 32 105 ー 88 ー 65 100 6-M16 5.9

ー135 135 62 95 7.5

ー165 165 9.1

ーSLZ42ー105 1 42 105 ー 98 ー 70 110 6-M16 6.1

ー135 135 7.8

ー165 165 9.5

A100ーSLZ25ー135 3 25 135 66 66 75 45 70 4-M12 4.9

ーSLZ32ー135 2 32 88 88 ー 65 100 6-M16 6.1

ーSLZ42ー135 42 98 98 70 6.6

A100 ーSLZ32－135

Fig.1 Fig.3

Fig.2

刃物の突出し長さを自由に調整できます。

コード ホルダ型式

 AJCーM18L BT50

B T

HSK

コード B L ホルダ型式 締付トルク
(kgf・m)

 Wー206 6 200 SLZ25 　4

ー308 8 300 SLZ32
SLZ42 10

コード 数量

NOZーM6ー12 12

ー20 20
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M18×1.5
8.5M6

7

1.8
±30ﾟ

刃物の長さ
調整可能

アジャストスクリュ

B

L

●12ヶ＋レンチ1ヶ入り　
●60ヶ＋レンチ1ヶ入り

●取付け用レンチ

■ 販 売 単 位

■ 標準付属品

●レンチ　●アジャストスクリュ(BT)　●ノズル(HSK)　●プルスタッド(BT)→P.68
●クーラントダクト(HSK)→P.132　
●専用締め付けレンチを使用しない場合は、柄の長さが30cm(M16)以上、20cm(M12)以上のレンチで確実に締め付けてください。

■ オプション
■ 標準付属品
■ 注 意 事 項
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